HEGESZTOGEP PROTIG 201 AC / DC HF FV

10 - 200 A PN. 061828 (tartozékok nélkiil)
PN. 063945 (tartozékokkal) INVEST IN THE FUTURE

A PROTIG 201 AC/DC egy professzionalis TIG hegeszt6 megoldas minden fémtipus hegesztéséhez 4 mm vastagsagig (acél,
rozsdamentes acél, aluminium, réz és titan). Nagyon magas szint(i precizitast biztosit szamos teriileten, példaul a gyartas, a

karbantartas vagy a csémunkak soran.
Hat AC/DC TIG eljaras T % ,
* Hegesztési aram: 10- 200 A (ACTIG), 10- 160 A (DC TIG)

® STANDARD DCTIG: Biztositja a kivald minéségl hegesztést minden vasanyagon, mint példaul acél, an
rozsdamentes acél, valamint réz, annak 6tvozetei, titan stb. . m -
® PULSED DC TIG: Szabdlyozza az olvadasi hémérsékletet, korldtozza a deformdciot és lehetévé teszi a
0,3 mm vastagsagu fémlemezek hatékony dsszeszerelését.

o

® SPOTDCTIG: A vasfémeket ponthegesztéssel el¢szerelje ssze.

® EASY ACTIG: Az elére meghatérozott felhasznaldi bedllitdsoknak koszénhetéen még egyszerlibbé teszi a
hegesztégép hasznélatat. A kezel6nek csak a volframelektrédda dtméréjét kell kivalasztania a gép kezelSpaneljén.

® STANDARD ACTIG: Aluminium és otvozeteinek (Al, AlSi, AIMg és AIMn, stb.) hegesztésére tervezték. A
valtakozd dram hatékonyan tisztitja az aluminiumot a tokéletes hegesztés érdekében.

® SPOT ACTIG: Aluminium alkatrészek és tartozékok elészerelése ponthegesztéssel.

Két bevont elektrédas hegesztési méd

® Hegesztési aram: 10- 160 A (MMA)
* STANDARD MMA: B&zis- és rutilelektrodakat hasznal legfeljebb @ 4 mm-ig.

® PULSED MMA: Megkonnyiti a figgélegesen felfelé allo helyzetben térténd hegesztést tartozékok nélkiil: PN. 061828
(favokak/csévezetékek).
1z L . tartozékokkal: PN. 063945

A felhasznal6 kényelmére tervezve SR26DB faklya (4 m)

- MMA készlet
® Kétféle gyujtastipus: HF (érintkezés nélkil) vagy ARC-LIFT (érintkezével) elektroérzékeny kdrnyezetekhez.

* Harom kioldékezelési méd:
- 2T: A kioldé nyomasat a hegesztési folyamat sordn végig fenntartja.
- 4T: A hegesztés elinditdsdhoz nyomja meg egyszer a kiolddt, majd a hegesztési folyamat ledllitdsdhoz nyomja meg

Ujra a kioldot. Tartozékok (opcionalis extrak)

- 4T "LOG": A kezel6 a kioldd gyors megnyomdsaval két killon hegesztési dram kozott valthat (meleg és hideg dram).

* MMA hegesztési segédeszkozok:
- Anti-Stick: Csokkenti annak kockazatét, hogy az elektréda a munkadarabhoz tapadjon, ha azzal érintkezik.
- Forré inditds: Segiti az iv begyujtasat, és a hegesztendd fém tipusanak megfeleléen allithatd.

- Arc Force: Ez a teljesen allithaté funkcié szabalyozza az fivhossz-eltéréseket.
® VRD (fesziiltségcsokkentd eszkoz): a hegesztési dramot csak akkor adja , amikor az elektréda érintkezik a
munkadarabbal (eredetileg nem aktivalva).

Robusztus kialakitds minden kornyezethez Zsakos teherauto Kocsi

PN. 076341 PN. 041257
* Megerdsitett alvazzal és utésgatioval felszerelt = 5
* Kompakt és konnyii kialakitas @
* Hegesztés utan megjelenitett aram/fesziiltség (DMOS/QMOS) M

* Folyamatonként akar 50 hegesztési program tarolasa
® Tavvezérl6 csatlakozasok Kézi tavvezérlés Labpedal

- . PN. 045675 PN. 045682
HIGH-TECH TAPEGYSEG
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rugalmas Economique Biztonsagos
m :SSGZ‘:JLI#:ESG m POWER FACTOR CORRECTION 30% energiamegtakaritds [ZT1] PROTEC 200
Ez a késziilék egyszer( - . ek
230V/16 A vaggyyw 10V/20 Without PFC m APFC technoldgia elnyomja a fesziltseé- Képessé teszi a késztiléket arra, hogy ellenal-
265V Ak Ktorral mikadik T 3 30 % gcsucsokat és szabélyozza a taparamot. ljon az elektromos halézaton akar 400 V-ig
onnextorral mukodik, ° Lehetdvé teszi tovabbé, hogy a gép 506 4 5 fesziiltséqval-
85V még intenziv, helyszini ENERGY P , fellépd alkalmi vagy allando fesziltségval
hasonalat r"ni vaay h SAVING hosszabbitdkabellel vagy akkumulato- tozasoknak (villimcsapas, aramforrasok,
& -~ asznalat soran Is, vagy na © ros aramforrassal mikodjon, valamint terheléskisiilés stb).
E’ ______ @ 2 telephely meghosszab- hozzjérul a hegesztési fazisban a jobb

bitdsan (100 m) hasznaljak. b4 * aramstabilitdshoz.
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SR TIGAC  TIGDC Mma Ia X% *  cm/kg FFOWER GENERATOR
(60 %) (T2 max) (+/-15%)
Mma TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC
230V1~ 16 A 10-200 A 10-160 A 10-160A 110A 110A 110A 22% 23% 13 % 24x41x36/
70V 35/50 7,5 kw
110V1~ 32A 10-160 A 10-160 A 10-110 A 90 A 100 A 100A 38% 20% 20 % 15 kg
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