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Ac/oc- e TITANIUM 400 AC/DC

TROJFAZOVY

3400A Ref. 013568 INVEST INTHE FUTURE

TITANIUM 400 AC/DC je vysoko vykonny generator TIG AC/DC (400 A azZ 60 %) navrhnuty tak, aby ponukal
siroky vyber zvaracich procesov (TIG AC, DC, MMA). Mozno ho pouzit’ na zvaranie vsetkych typov materialov:
madkkej ocele, nehrdzavejlcej ocele, hlinika, medi, titanu. Je idealny aj na zvaranie tenkych rozmerov, jeho
pulzny rezim zniZuje prikon tepla a poskytuje lepsiu kontrolu oblika. Intuitivnhe a vysoko funkcné digitalne
rozhranie umoznuje jednoduchii zmenu zvaracich parametrov.
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6 REZIMOV ZVARANIA TIG

2 DC Pulse: umozriuje zvaranie pri minimalizacii tepelného prikonu (do 2,5 kHz).

FastPulse: impulzy do 20 kHz pre Specializované ocel'ové aplikacie
AC Standard: zvéranie hlinika a jeho zliatin (Al, AlSi, AlMg, AIMn atd".).
2 AC Pulse: presna regulacia prieniku, ovladatelna nastavenim frekvencie striedavych impulzov (do 500 Hz).

AC Mix: striedanie striedavého a jednosmerného prddu na zvysSenie rychlosti zvarania.
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RIESENIE TIG WIZARD

= patentovany synergicky rezim pre maximalnu produktivitu pri zvarani a lepeni dielov z hlinika, ocele,
nehrdzavejlcej ocele a medi s potrebou pridavného materialu alebo bez neho. Dodava sa bez prislusenstva
= 5 typov montaze: End to end (BW), Lap (FW), Interior angle (BP), Exterior angle a wire fusion.

= Laboratoérium sprievodcu na vytvaranie zvaracich cyklov na mieru.

OPTIMALIZOVANE NASTAVENIA
= 4 rezimy bodovania:

- Spot / Multi Spot: tradi¢né bodovanie pred zvaranim tenkych plechov.

- Tack / Multi Tack: mimoriadne presné bodovanie bez oxidacie, ¢im sa znizuje riziko deformacie obrobku.
= 3 typy zapal'ovania obluka: Standard Lift, High-Frequency (HF) a Touch.HF
(Casované vysokofrekvencné zapal'ovanie).
® 3 moznosti spust’ania: 2T, 4T a 4T LOG
= Konfiguracia priebehov striedavého prudu umoziujica dokladnejsiu kontrolu oblika a
prieniku.
= ReZim E-TIG zarucuje , Ze stroj bude reSpektovat’ zvolené parametre zvarania bez ohl'adu na polohu
horaka voCi obrobku (kontrola energie zvarania).

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY
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MAXIMALNA KONEKTIVITA

B Presne meria spotrebu energie.

® Sledovatel'nost’ vietkych zvarovych spojov v stlade s normou EN 3834.

® Rezim kalibracie zvaracieho prislusenstva (zlepsuje vypocet spotreby energie).

® Moznost' pripojenia na poutZitie s robotmi prostrednictvom volitel'nej stipravy (037960).
® Uzivatel'sky rezim umoznuje moznost’ zdiel'ania vyrobku niekol’kymi r6znymi operatormi.

® Bezplatny nastroj na prispdsobenie rozhrania je k dispozicii online. -_5-palcc3ve, farebneA rozhralnlg; intuitivne,
= Zalohovanie uZivatel'skych dloh prostrednictvom USB kl'i¢a (max. 500), ako aj konfiguracie stroja. viacjazyCn€ a prisposobitefné. _

= Kompatibilita so zapadkovymi, dvojtiatidlovymi, potenciometrickymi a push-pull horakmi. - 3 moznosti pouzivatel'skeho rozhrania:
= Nové a revidované zvéracie stdinnosti a aktualizécie softvéru dostupné prostrednictvom USB kl'ica. Jednoduché, Expert a Pokrocile.

= Dial’kové ovladanie (pedal alebo volitelny dialkovy ovladac) pripojitelné bez pouzitia naradia.
® Kvapalinova chladiaca jednotka na Zelanie (013537).
® Rezimy MMA, MMA AC a pulzné MMA (elektrédy do @ 8 mm).

PRISLUSENSTVO (volite/né)

Chladiaca jednotka

Analégové dial'kové Digitalne dial'kové
, 5 /7 1000 W ovladanie: ovladanie:
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