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CUTTER 70 CT

BEZPECNOSTNI POKYNY

VSEOBECNE POKYNY

Neprovadéjte na pristroji Zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto

f ILJ' Pred pouziti tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
navodu.

Viyrobce neruci za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem. V pfipadé problémd nebo dotazli ohledné spravného
pouzivani tohoto pristroje se obracejte na prislusnym zplsobem kvalifikovany a vyskoleny personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Pristroj je urCen vylu¢né pro postupy Fezani uvedené na vykonovém stitku nebo v tomto navodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni pokyny.
Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

Pfi provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostredi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi Ziravé latky. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.

Teplotni rozmézi okolniho vzduchu:
Pfi svarovani : -10 az +40°C (+14 az +104°F).
Pfi prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu:
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorska vyska do 1000 m.

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani plazmového fezaciho zafizeni miize byt nebezpecné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Pfi plazmovém fezéni je uzivatel vystaven fadé moznych rizik, napr.: zareni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruseni (osoby s kardiostimuldtorem
nebo se sluchatkem by se pred zacatkem praci v blizkosti svarovaciho agregatu mély poradit s lékarem), Uraz elektrickym proudem, hluk a vypary
generované pfi svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné obleceni, které zakryva celé télo, dobfe izoluje, je suché, nehoflavé, v dobrém stavu a nema zalozky.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

&e

Chrarite své odi specidlni brylemi/kuklou s dostate¢nou ochranou (proménnd dle pouziti). Chrarite své oci pfi operaci Cisténi. PFi
téchto pracich nenoste kontaktni ¢ocky.

Je pfipadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti osIlnéni oblouku a odletujicim jiskram.
Upozornéte dalsi osoby na to, aby se nedivaly do oblouku ani do obrobku, a nosily vhodné ochranné obleceni.

PouZivejte vhodnou sluchu v pfipadé hluk prekraCuje maximalni hodnotu (plati i pro osoby na pracovisti).

Q @

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
V Zadném pripadé nedemontujte skfin pristroje v dobé, kdy je pfistroj pfipojen na elektrickou napajeci sit. Vyrobce nerudi za
zranéni ani materialni skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

Rezané &asti jsou po skonéeni préace velmi hordi, proto pfi manipulaci s nim bud'te opatrni a zabrafite popéleni. HoFak je tieba pred
kazdou opravou nebo cisténim, pfip. po kazdém pouZiti nechat dostate¢né zchladnout (po dobu min. 10 minut). Chladici jednotka
ma byt zapnuta pfi pouZiti vodochlazeny hofak, aby kapalina nemohla zp@sobit popaleni.

Je dilezité zabezpedit pracovisti pfed opusténim pro bezpeénosti osob a majetek .

>

VYPARY A PLYNY

3 Kour vznikajici pfi svafovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary. Zajistit dostatek cerstvého vzduchu, mize byt nutné pouzivat
zplsobily dychaci pfistroj. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
== limity.

Pozor: pii Fezani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpeéné vzdélenosti Rezani kovd obsahuiici olovo, kadmium, zinek, rtut’ a
berylium mlZe byt Skodlivé. Odstrarite mastnoty, které pokryvaji ¢asti uréené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobie vétranych prostorech. Méjte na paméti, ze plynové ldhve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti pfevrhnuti fadnym upevnénim k

pojezdovému voziku. Neprovadeijte fezaci prace v blizkosti oleje nebo barvy.
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NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

_‘ Chranite dostateCné cely prostor fezani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materialdm cini minimalné 11 m.

:;‘-é Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké Castecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni
nebo poZaru.

UdrZujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem do dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéijte fezacské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého obsahu (olej, palivo,
plyn...). Tyto je nutno napred vyprazdnit a d@ikladné vycistit.

Pfi brouseni pracujte vzdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych materialG.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

R )

Svarovaci agregat smi byt pripojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouZivejte pouze doporuceny typ
pojistek.
Pouzivani svarovaciho zafizeni mize byt nebezpetné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se zadnych dild v pFistroji nebo na ném (horaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.

Pred demontazi krytQ odpojte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte souCasné horaku a zemnici svorky.

PoSkozené kabely a horak smi vyménovat pouze kvalifikovany a vySkoleny personal. Dimenzovat préirez kabell podle aplikace. Noste vzdy suchy
ochranny odév. Vzdycky noste izolacni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z verejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajist'ovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojd tfidy A mlize v téchto oblastech dojit k
problém@m, jak z d@ivodu spojenych s vodici, tak i k problém@m z divodu vzniku rusivych signal@.

:DD: Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapét'ové soukromé sité, napojena na soustavu
vysokého a stfedniho napéti. KdyzZ je pripojeno k vefejnému nizkonapét'ovému systému je odpovédnostni instalujiciho nebo
2 uZivatele zafizeni zajistit konzultaci s operatorem distribucni sité, je-li to nutné, Ze mize byt zafizeni pfipojeno.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Rezaci proud zpéisobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.

\‘. Préichod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zplisobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemakerd, respiratorl, kovovych protéz apod.) Proto je
tfeba pfijmout naleZita ochranna opatfeni vaci nositeldim téchto zafizeni. Napriklad zakazat jejich pfistup do prostoru poufZiti fFezaciho pFistroje.

Obsluha musi pouZivat nasledujici postupy, aby snizila expozici viiéi elektromagnetickym polim:

» Pfipevnit oba fezaci kabely spolecné co nejblize;

e UdrZovat hlavu a trup co nejdale od fezaciho obvodu;

» Nikdy si neovijet fezaci kabely kolem téla;

» Nerezovat s télem nachazejicim se uprostied fezaciho obvodu. UdrZovat oba kabely na stejné strané téla;
* PFipojit zemnici kabel fezaciho proudu k dilu uréenému ke svafovani, co nejblize k realizovanému spoji;

» Nesvarovat v blizkosti fezaciho pfistroje ani na ném nesedét a neopirat se o néj;

o Nerezovat pfi transportu fezaciho pfistroje.

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagnetickd pole mohou zplisobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

Obecné
UZivatel odpovida za spravné pouZzivani fezaciho agregatu a spravny vybér materidlu, v souladu s udaji vyrobce. Pokud se objevi elektromagnetické
ruseni, pak uzivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feSeni. V mnoha pripadech postaci fezovaci pracovisté fadné uzemnit. V

avyr

hodnotu.
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Posouzeni Fezaciho prostoru

Pred instalaci fezacky musi uZivatel zohlednit potencialni elektromagnetické problémy okoli musi vzit v Gvahu nasledujici body:
a) Sit'ové, Fidici, signalni a telekomunikacni vodice;

b) Radia a televizni pfijimace;

c) Pocitace a jina fidici zafizeni;

d) Bezpecnostni zafizeni;

e) Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly;

f) Kalibracni a méfici zafizeni;

g) Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli.

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouZivané v mistnosti byly kompatibilni. To si mUZe vyZadat dalsi ochranna opatteni ;
h. Denni doba, ve které museji byt provadény svareCské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pripadech zapotfebi brat v Uvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich cinnostech,
které zde budou provozovany. Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Gzemi podniku.

Kontrola fezaciho agregatu
Kromé kontroly Fezaciho mista je moZno kontrolou fezaciho agregatu vyfesit fadu dalSich problém{. Kontrola by méla byt provadéna podle ¢l. 10
normy IEC/CISPR 11:2009. UCinnost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNiZENI EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH POLI

a. VeFejna elektricka napajeci sit’ : svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na verejnou elektrickou napajeci
sit’ podle pokynd vyrobce. V pripadé, Ze se vyskytne ruseni rozhlasového prijmu, je nutné provést dalsi odruSovaci opatreni, jakym mize byt filtrace
hlavniho napdjeciho pfivodu Pfivodni kabel je zapotrebi kvili odstinéni uloZit do kovového kandlu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické
odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje fezaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi
kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba pristroje a prislusenstvi: agregat pro obloukové svafovani by mél prochazet pravidelnou tdrzbou podle pokynd vyrobce. Pokud je
zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvitka uzaviena a krytky nalezité upevnény na svych mistech. Na zafizeni se nesmi provadét zadné
zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a sefizovani podle doporuceni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku a
prvkd pro jeho stabilizaci.

c. Rezaci kabely : PouZit co nejkratsi fezaci kabely a vést kabely pohromadé u podiahy.

d. Potencialové vyrovnani : vSechny kovové dily svarovaciho pracovisté by mély byt pospojovany a stat se soucasti systému ekvipotencialniho
vyrovnani. Pfesto i v takovém piipadé existuje nebezpeli Urazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce.
UZivatel musi byt izolovan od takovych kovovych predmétd.

e. Uzemnéni obrobku:V pfipadech, kdy neni obrobek z divod( elektrické bezpecnosti pfipojeny na uzemnéni, nebo kdy neni uzemnény z dGvodd
svych rozmér{ ¢i polohy, coz je pfipad lodnich trup(, anebo ocelovych konstrukci budov, mdZe pfipojeni obrobku na uzemnéni v nékterych, avsak ne
ve vSech pfipadech, snizit hladinu vyzafovaného ruseni. Zde je vSak zapotiebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko trazu
obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni zapotfebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na zemnici vodic.
Spojeni se zemi Ize ve statech, kde neni pfimé pripojeni na zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzatoru, jehoZ kapacita odpovida
prislusnym narodnim pfedpistim.

f. Ochrana a fyzické oddéleni : Groven ruseni je mozno snizit také odstinénim dalSich zafizeni v okoli, nebo celé svarovaci soupravy. V pfipadech
specifickych aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

Rezaci agregat je mozno pohodiné zvedat nosnymi popruhy za horni stranu pistroje. Nesmite véak podcenit jeho vlastni hmotnost.
Pristroj neni urcen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.

Pri presunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za hofak nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.
Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

INSTALACE, UMISTENI

e PFistroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

e Dbejte na dosatecny prostor kolem Fezaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovladacim prvk@m.

» Nepouzivejte zarizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Castecky, které by mohly byt vodivé.
e Chrante pfistroj pred destém a pfimym slunecnim zarenim.

e PFistroj ma kryti IP23, a to znamena, Ze:

- je chranén pred prdnikem cizich téles priméru > 12,5mm

- je chranén pred Ucinky vody stfikajici vertikalné v Ghlu 60 stuprid.

Toto zafizeni mdze tedy byt pouzivan venku v souladu s tfidou kryti IP23.

Vedeni napajeni, svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich hofak{ a svazky propojovacich hadic Uplné odvirite.

Viyrobce nerudi za zranéni nebo vécné Skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.
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UDRZBA / POKYNY

Vlypnéte zatizeni, odpojte je od napajeci sité a vyckejte 2 minuty pred zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké

napeéti, které je nebezpecne.
-=D' Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporucujeme provadét rocni udrzbu.

1 - Udrzba vzduchového fitru:

« Je nutno pravidelné provadét proplachovani vzduchového filtru. Stisknéte opakované oranzové tlacitko, ktery je pod filtrem.
» Demontovani:

- Odpojit hadici pfivodu plynu.

- Narazte napadku otocte kryt proti sméru hodinovych rucicek (45°).

- Odeberte kryt.

- Filtracni vloZka je bila, ji ocistit nebo nahradit jestli nutné (obj. Cislo 039735).

2 - Udrzba:

e Pravidelné vydistit uvniti zafizeni tlakovym vzduchem. Nechejte provadét kvalifikovanym persondlem pravidelné kontroly elektrickych spojeni s
izolovanym nastrojem.

e Pravidelné kontrolujte stav sitového pripojovaciho vedeni. Je-li poskozeno, musi byt vyménéno vyrobcem, jeho servisem nebo kvalifikovanou
osobou, aby se zamezilo vzniku ohrozeni.

 Neuzavirejte ventilani otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

o Zkontrolujte stav hlavice hofaku (trhliny nebo holé kabely).

« Zkontrolujte, zda dily podléhajici opotiebeni jsou spravné namontovany a zda nejsou prilis opotfebeny.

MONTAZ - POUZITI VYROBKU

Montdz tohoto pristroje smi provadét pouze a vyhradné kvalifikovany personal, majici opravnéni k této c¢innosti od vyrobce. Pfi montazi dbejte na to,
aby pristroj byl odpojen od elektrické napajeci sité.

SOUCASTI DODAVKY

CUTTER 70 CT
Ref. 013636 Ref. 013841

™ . v

6m

= v v

4 m-10 mm2

Startovaci bali¢ek - J

(I v v

Pripojky plynu 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm

Dodavana zafizeni jsou kompatibilna pouze s timto pfistrojem.

POPIS ZARIZENI (VIZ OBR. 1)

Cutter 70T je plazmovy fezaci a drazkovaci zdroj, ktery umoznuje:

- Fezat vSechny kovy

- drazkovani vSech kov(

Oba postupy pozaduji pouZiti odpovidajici spotfebné materialy, a také ztlaceny vzduch nebo dusik.

1-  UZivatelské rozhrani 6-  Napajeci kabel

2-  Pripojka plazmového horaku 7-  Filtr

3-  Knoflik upraveni tlaku 8-  PrepinaC ZAP-VYP

4-  Pripojka kabelu ukostfeni 9-  Misto plynové koncovky

5-  Rukojet’ 10-  Dvirka pro instalaci sestavy CNC (volitelny, obj. Cislo 039988

OVLADACI PANEL (VIZ OBR. 2)

1-  Kontrolka tepelné ochrany 7-  Kontrolka fezani prolamovanych plechl s automatickym spusténim
pilotniho oblouku

2-  Kontrolka «zakrok na horak» 8-  Potenciométr nastaveni proudu

3-  Kontrolka provozni poruchy 9-  Indikator tlaku

4-  Kontrolka fezani pIného plechu 10-  Kontrolka «nedostatecny tlak»

5-  Tlacitko volby reZimu 11-  Tladitko "test a nastaveni vzduchového tlaku"

6- Kontrolka fezéni plného plechu se zamknuti spinace pro 12-  Kontrolka probihdjiciho testu tlaku

delSi fezy.
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NAPAJENI, ZAPNUTI/VYPNUTI

e Zdroj je vybaven 5-polovou zastrckou 400V 16A typu EN 60309-1. Exagon 400 se pripojuje k tfifazové zasuvce 400V (50-60Hz) s
uzemnénim. Toto zafizeni je nutno pripojit k 4-vodiovému tfifazovému systému 400V (50-60 Hz) s uzemnénym neutralnim vodiCem.
Proudovy odbér (I1eff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém Stitku stroje. Zkontrolujte, zda zdroj a jeho jisténi odpovidaji maximalnimu
odebiranému proudu a tedy jsou vhodné pro provoz stroje. V nékterych zemich je tfeba pouzit jiny typ zastrcky, pfi kterych je zajisténo, Ze pristroj
bude fungovat i pfi maximalnim zatizeni. UZivatel zafizeni by mél mit zajistén volny pristup k sitové zasuvce.

e Zafizeni je ureno pro napajeni 400V +/- 15%. Pokud napajeci napéti je mensi neZ 340V nebo vyssi nez 460V, zdroj automaticky vypne a poruchové
hlaseni se zobrazi na displeje.

e Zapnuti otoCenim prepinace ZAP/ VYP (obr. 1-8) do polohy I, naopak vypnuti otocenim do polohy O.

Pozor! Nikdy nevypnout pFistroj pFi zatiZzeni svarovaciho zdroje.

PROVOZ NAPAJENIM Z GENERATORU

Tento svarovaci agregat midze byt napajen také z generatoru. Generator musi byt schopen dodavat elektricky proud

s vykonovymi Udaji, které musi splfiovat nasledujici pozadavky :

- Napéti ma byt stfidavé a 400V +/- 15% a vrcholova hodnota napéti (Spickové napéti) nesmi prekrocit 650V ;

- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz.

Je nezbytné prekontrolovat tyto predpoklady z tohoto dfivodu, ze v mnoha pfipadech generdtory mohou dodavat Spickové napéti, které mohou
poskodit svarovaci zdroj.

POUZITi PRODLUZOVACIHO KABELU

ProdluZovaci kabel musi mit velikost a prlirez v souladu s napétim zafizeni.
Pouzit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

Napéti napajeni Délka a prirez prodluzovaciho kabelu (<45m)
400 V 4 mm?2

PRIPOJENI PLYNU

Lze pouzit stlaceny vzduch z kompresoru nebo z tlakové lahve. V obou pfipadech je nutné nainstalovat redukcni ventil schopny dodavat plyn do filtru
proudového zdroje. PFistroj je vybaven integrovanym filtrem (5um). Pokud se v ddsledku mistnich podminek dostava do vzduchového systému vihost,
olej, anebo jiné znecisténi, pouzijte filtracni viozku (ref. 039728).

Pokud zasobovani plynem nefunguje dobre, sniZuje se rychlost i kvalita Fezu, zmensuje se sila materialu, ktery Ize profiznout a zkra-
cuje se Zivotnost spotfebnich dil& hofaku.

Pro optimalni vykonnost, stlaeny vzduch ma byt v souladu s tfidou ISO8573-1, kvality 1.2.2. Maximalni bod vyparovani ma byt -40 °C.

Maximalni hodnota oleje (aerosol, tekuta a vypar) ma byt 0.1 mg/m3.

Pouzijte hadici pro inertni plyny o vnitfnim prméru 9,5 mm. Napojte ji na
plynovou pripojku.

Dbejte na to, aby tlak na vstupu do filtru nepfesahnul
hodnotu 9 baru. V pfipadé prekroceni této hranice mize
pouzdro filtru explodovat.

Doporuceny tlak plynu je 5 do 9 baru s minimalnim pritokem 305 L/min.
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VYBER SPOTREBNICH DiL0

Q Viz. tabulky na boku zdroje pro vybér spravnych dilG.

Rucni provoz

20-50 A @ e
=28 ( @ (D ( (=
Pro Fezani: oot W @(:D P 037601 037625

Dva sily spotrebnich dilli jsou dostupné:
- lehké prace s tryskou 20-50 A oznadend «45 A» Coupe automatique

- intenzivni prace s tryskou 70 A oznacena «70 A»
037571
. @ o E @( 037601
..|| qii— s
037564
037557 037618
[ () =

20-50 A

(x5)

Strojni provoz

Pro drazkovani:

Pouha jedna sila je dostupna: 70A 037505 S

Drazkovani umoifluge Iodifraﬁovat kov, napfiklad pfi: o 037557 037564 ) @ 9 .@] o O o
- pripravé svarovych ploc
- vytvoreni drazky

- ostrafiovani svaru

NASTAVENI TLAKU PLYNU

Je vsImi dileZité spravné nastavit tlak plynu, abyste méli optimalni vykonnost a Zivotnost spotfebnich dild.

Doporucujeme prekontrolovat/nastavit tlak v pfipadé:
- vymény plynové instalace

- vymény délky horaku

- vymény typu spotfebnich dild

- nejistoty

Tlacte tlacitko @, plyn vyjde z hofaku, kontrolky ukazkujou tlak méfen na vstupu hofaku.
Povytazenim knoflik odaretujte, a ho otocte pro nastavovani poZzadovaného tlaku. Knoflik opét zatlacte.
Nastaveni tlak nalezi k:

- délce horaku (¢im delsi horak, tim vétsi tlak)

- praci fezani nebo drazkovani (spotiebni dily pro drazkovani pozadujou nizsi tlak).
- Pro nastaveni optimalniho laku viz. pokyny v pfirucce horaku, nebo indikace uvedené na pfistroje.

ﬂ Rezani Drazkovani
Doporuceny tak vzduchu: 6m | 5.2bar/75Psi | 4.5bar/65Psi
12 m 5.5 bar / 80 Psi 4.8 bar / 70 Psi

NASTAVENI REZACIHO PROUDU

Abyste méli optimalni vykonnost a Zivotnost spotfebnich dild, dbejte na nastaveni proudu v souladu se spotfebnimi dily.

- Tryska fezani 20-50 A (ref. 037571) : nastavit proud mezi 20 a 50 A.
- Tryska fezani 70 A (ref. 037568) : nastavit potenciométru az maximum.
- Tryska drazkovani 70 A (ref. 037595) : nastavit potenciométru az maximum.

Nastaveni pouze otoCenim potenciométru proudu (OBR 2 - 8).
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VOLBA REZIMU REZANI

Zvolte rezim fezani stisknutim tlacitka @

-

Rezani/ drazkovani plnych plechii
To je nejpouzivanéjsi rezim . Spust'te oblouk stisknutim na tlacitko horaku. Pferuseni oblouku uvolnénim tlacitka, nebo sém od
sebou. Pro znovu vytvoreni oblouku, uvolnéte a znovu stisknéte tlacitko.

.

Rezani/ drazkovani prolamovanych plechii
Tento rezim funguje stejné jako pro plné plechy, kromé pro samopieruseni: Pokud drzte tlacitko, oblouk se automaticky znovu
spusti. Ten rezim je komfortné&jsi, protoze usetfi uzivatelovi neustale uvolnit a stisknout tlacitko.

-

vr v

Rezani/ drazkovani pro delsi Fezy
UZivatel mdZe uvolnit tladitko pfi Fezani, az do samopreruseni nebo stisknuti tlacitko. tento rezim usetfi uzivatelovi Gnavu a
umoznuje trochu vzdalit ruku od obrobku.

OPERACE REZANI

1- Po stisknuti tlaCitka se zapali pilotni oblouk. Ten je oblouk slabého proudu zapalici se mezi elektrodou a tryskou, ktery umoznuje spustit fezani

obrobku.

2- Dotykem pilotniho oblouku s obrobkem, fezacka automaticky nastartuje fezani. Vzduch proudi mezi elektrodou a obrobkem, a pfistroj automaticky
zvysuje proud oblouku do nastavovaného vykonu.

3- Po skonceni fezy (samopreruseni nebo uvolnéni tlacitka), oblouk zastavi, a vzduch neustale foukne po nékolika sekundach pro chlazeni hofaku a

dild.

v s v

RUCNI REZ OD HRANY OBROBKU:

@ Dbejte na spolehlivé pripojeni uzemnovaci svorky. Nasad'te hofak na hranu mate-
ridlu s hubici smérovanou svisle.

@ Rez zadinejte a vy¢kejte na okraji materilu do té doby, néZ ho oblouk zcela
profizne.

@ Poté pokracujte v fezu. Pokuste drZet stalou rychlost.
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PROPALENI OTVORU :

Dbejte na spolehlivé pfipojeni uzemnovaci svorky. Hofak nasad "te v Sikmé poloze
(30°) na obrobku.

Proved “te zapaleni udrzujici hofak v Sikmé poloze (30°) na obrobku. Horak zvolna
preklopte do svislé polohy (90°).

UdrZujte hofak v poloze, tlacitko neuvolnéte. Propaleni materialu poznate podle
proudu jisker, ktery vySlehne na spodni trané obrobku.

Poté pokracujte v fezu. Pokuste drZet stalou rychlost.

Dbejte na spolehlivé pripojeni uzemnovaci svorky. Horak naklorite tak, aby tryska
svirala s povrchem obrobku uhel
45°, a vzdalenost mezi hubici a obrobkem asi 2mm.

Stisknéte startovaci tlacitko pro zapaleni oblouku, a hofak udrzujte neustale ve
sklonu 45°. Zaved'te horak do drazky.

Plazmovy oblouk zaved'te ve sméru drazky, kterou chcete vytvorit. Udrzujte
minimalni vzdalenost mezi hubici a tavenym kovem, abyste chranili Zivotnost dill a
horaku.
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Rychlost Uhel

. . PROFIL DRAZKY
Vzdalenost mezi

horakem a
obrobkem

POZMENENI PROFILU DRAZKY

Profil drazky mlzete zménit upravenim rychlosti hofaku, vzdalenosti mezi hofakem a
obrobkem, Uhelu hofaku, a fezaciho proudu.

Sika @ © 0 6 ¢ © O @©
e | @ Q@ @ @ @ @ 0@ @
. /& i Zvysit vzdalenosti  Snizit vzdalenosti
Reseni 2vysit . Snizit ) mezi hofakema  mezi hotdkema  ZvySit Uhel Snizit Ghel  Zvysit proud  SniZit proud
rychlosti rychlosti obrobkem obrobkem
BEZPECNOST
Zakrok na horak
UZivatel m@ze zasahovat na hofak a jeho pfislusenstvi (vyména dild, odpojeni horaku).
& Pokud je fezacka zapnuta, kontrolka «zakrok na hofak» (OBR 2 - 2) se sviti a upozorfiuje, Ze zakrok se mlize provadét bezpecné.
Po instalaci horaku/dild, kontrolka se zhasne a fezacka je znovu hotova.
Pokud je pristroj funkcni (Fezani) ale kontrolka neustale sviti, vrat'te produkt do servisniho stfediska pro kontrolu.
Nedostatecny tlak vzduchu
LOW Kontrolka «nedostatecného tlaku» (OBR 2 - 10) sviti pokud tlak je pfilis nizky pro spravny provoz, nebo tlaceny vzduch neni pfipojen.

Pripojit hadici vzduchu du konektoru, ktery je na zadnim panelu zdroje (OBR 1 - 9) a, jestli sviceni kontrolky trva, stisknéte tlaCitko
«test a nastaveni tlaku» (OBR 2 - 11) a otocte knoflik (OBR 1 - 3) az mate spravny tlak (viz. «nastaveni tlaku»)
Tepelna ochrana
V pripadé pfistroj prekoci normaini meze (nespInéni zatézovatele, intenzivni pouziti v okolnosti s teplotou nad 40°), plazma fezacka
zastavi az se chladne.
Kontrolka tepelné ochrany (OBR 2 - 1) sviti a indikuje, Ze zastaveni je spojené s prehratim. Kontrolka vypne, kdyz je pfistroj hotovy.

ll Porucha provozu.

PORUCHY, PRICINY, ODSTRANENI

Zobrazeni ZAVADA PRICINA
poruch

ODSTRANENT

Horak odpojen

Prekontrolovat a znovu pfipojit horak

Zakrok na horak

%

Spotrebni dily jsou odmontované

Zkontrolujte, Ze vSechny dily jsou monto-
vané, a také utaZeni trysky

Elektroda neni v kontaktu s tryskou

Zkontrolujte, Ze vSechny dily jsou monto-
vané, a je nahradit jestli nutné

\ 4
- ‘&- Problém s dily
P d ~

Elektroda se neodtahne

Zkontrolovat, jestli elektroda neni spojo-
vala s tryskou, jestli eloektroda je mobilni,
vymenit dily jestli nutné.

Plynova hadice neni pfipojena, nebo tlak

Low vzduchu je skute¢né nizky.

Tlak vzduchu je pfilis nizky

Zkontrolovat pripojeni hadice, zapnout
kompresor, zkontrolovat tlak na vstupu
fezacky.

Intenzivni pouziti (pfekroceni pracovniho

Ponecheijte pristroj zapnuty, dokud se
chladne a kontrolka se vypne.

E cyklu)

Teplotni ochrana — - - -
Dostatecna ventilace zdroje neni

Instalaci zménte, abyste zajistili dobrou
ventilaci

zajisténa.
L Napéti je piilis vysoké a mlZe poskodit
I] 5.8.85 Prepéti 2droj
- Napéti je pfilis nizky pro uspokojivy
l| 5.5@s8o0 | Podpeti vysledek
ll 5_2. 75 | Vypadek faze Vypadek faze

Kontrola napajeci instalace kvalifikovanym
technikem.

11
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Porucha ventilatoru

l| fs.s.es

Ventilator nefunguje

Zkontrolovat zda ventilator je blokovany
cizim télésem

Ventilator neotaci na spravnou rychlosti

Zkontrolovat pripojeni, nahradit ventilator
jestli nutné

Chybna informace teploty

[| f 6.2@ 9%

Teplotni senzor je odpojen nebo poskozen

Zkontrolovat pfipojeni senzord, a je nah-
radit jestli nutné

Elektricky obvod neni sestaven

I] 6.5@ 95

Elektroda neni v kontaktu s tryskou

Zkontrolujte pfitomnost a stav
spotfebnich dild Je nahradit jestli nutné.
Zapnéte znovu pristroj a zkuste znovu.

Porucha relé vykonu

l| 6.2@ 90

Relé vykonu nevypne

Vratte produkt do servisniho strediska

- Oblouk zastavi po 3 sekundy Fezani

Zadny proud detektovan v zemnici klesti

Zkontrolujte ptipojeni zemnici klesté na
obrobku.

- Zdroj nezapne

Chybi elektrické napajeni

Zajistéte, ze napajeci kabel je spravné
pfipojen, a hlavni spina¢ nastaven do
polohy I.

Zkontrolovat, jestli je primarni jistic
vypadly.

- Pilotni oblouk zastavi rychle

Opottebné dily

Zkontrolujte stav dild a je nahradit jestli
nutné

- Oblouk zastavi pfi fezani

Rychlost prili§ nizka pro tenké plechy

Snizit proud / Zvysit rychlost pohybu.

Spatny pripojeni kle$té ukostieni

Zkontrolujte pripojeni zemnici klesté na
obrobku.

Horak je pilis daleko od obrobku

PouZivejte tercik a udrZte ho v kontaktu s
obrobkem.

- PredCasné opotfebovani dild

Rezaci proud nevyhovuje pouzité dily

Viz. kapitola «Nastaveni fezaciho
proudu».

Nevyhovuijici tlak vzduchu

Viz. kapitola «Nastaveni tlaku plynu».

Vihky vzduch

Proplachuijte filtracni systém zdroje a sité.
Namontovat volitelny filtracni jednotku
obj. Cislo 039728.

ZARUKA

Sluzby vyrobce poskytnuté v zarucni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem 24 mésicl po zakoupeni zafizeni

(doklad o koupi).

Zéruka se nevztahuje na:
» Poskozeni pfi transportu

 Opottebitelné dily (napf. kabely, svorky, distancni podlozky atd.), : kabely, svorky, atd...).
« Poskozeni vzniklych neodbornym pouzitim (pad, tvrdy ndraz, neautorizovana oprava...).

e Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

Prislusné zafizeni zasilejte vyhradné prostrednictvim velkoobchodu a vzdy s kupnim dokladem a stru¢nym popisem poruchy.
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NAHRADNI DILY

i

1 Rukojet’ 56014
2 Spinac zap./vyp. 51062
3 Napéjeci kabel 21497
4 Filtr 71462
5 Pfipojka plynu Eré ;iggg
6 Mrizka ventilatoru 56094
7 Pojistky 56120
8 Ventilator 51290
9 Deska elektromagnetické kompatibility 97494C
10 Deska sekundarni 97492C
1 Sekundarni dioda 52206
12 Vykonovy transformator 63714
13 Vystupni tlumivka 96136
14 Pripojka hofaku 71733
15 Regulator tlaku 71359
16 Pripojka kabelu ukostreni 51469
17 Knoflik potenciometru 73099
18 Ovladaci panel 51974
19 Deska ovladani 97496C
20 Elektromagneticky ventil 71834
21 Jednotka IGBT 52209
22 Usmériiovac 52185
23 Hlavni deska 97491C
24 Deska fizeni 97493C
25 Deska napajeni 97075C
- Zemnici svorka s kabelem 013636
- Cordon Sector 21497
- Pochoderi 71835

13
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TECHNICKE VLASTNOSTI

PLASMA CUTTER CUTTER 70 CT
Primarni
Napéti napajeni 400 V +/- 15%
Frekvence napajeni 50/ 60 Hz
Jisti¢ 16 A
Sekundarni Plasma Fezani Drazkovani plazmou
Napéti naprazdno 320V
Jmenotivy vystupni proud (I,) 20+ 70 A
Jmenotivé vystupni napéti (U,) 88+ 108V 108 » 128 V
Imax 60 % 50 %
Zatézovatel pfi 40°C (10 min) o,
Norma EN60974-1. 100% > A BA
60% 70 A 60 A
Pression de service 5>9 bar
Débit dair 270 I/min
Provozni teplota -10° » +40°C
Skladovaci teplota -25° 3 +55°C
Trida kryti P23
Rozméry (D x S x V) 52 x 40 x 26 cm
Hmotnost 22 kg
*ZatéZovately odpovidaji normé EN60974-1 a jsou vztaZeny k teploté 40°C.
Pri intenzivnim provozu (vyssi hodnota Cinitel vyuZiti) je agregét chranén zabudovanou tepelnou ochranou.
Pri prekroceni urcité vnitini teploty uvnitf pristroje dojde k vypnuti oblouku a rozsviceni prislusné vystrazné kontrolky | .
Nechte pristroj pfipojeny, aby se mohl ochladit, aZ kontrolka zhasne.
Zdroj s klesajici vystupni charakteristikou.
SYMBOLO
A m Varovani! Pfectete si navod k obsluze pfed pouZzitim
3~ SAHCD === | Svarovaci invertor generujici jednosmérny proud.
EN60974-1
EN60974-10 | Svafovaci zdroj je v souladu s IEC 60974-1/-10 a patii tFidé A.
Class A
& Plasma Fezani
B
S Vhodné pro svarecské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky. Nicméné by svarovaci zdroj nemusel byt nutné provozovén v téchto oblastech.
IP23 Une protection contre |'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm et, une protection contre la pluie dirigée a 60° par rapport a la verticale.

Nepretrzity Fezaci proud.

Uo Napéti naprazdno

X(40°C)

Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C)

I2 PFisludny svarovaci proud

A Ampér

U2 Pislusné svarovaci napéti

Vv Volt

Hz Hertz

3~ N
50-60 Hz D: Trifazové napajeni 50 nebo 60Hz
U1 Napéti napajeni
T1max Maximalni napéjeci proud (efektivni hodnota)

ILieff Maximalni skutecny napajeci proud
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Zatizeni odpovida evropskym smérnicim. EC Prohlaseni o shodé je dostupné na webu (viz. (vodni stranka).

[H[ V souladu s normou EAC.

E Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do doméciho odpadu!

Vyrobce Ucastni vyuziti oballl pFispivajici do globalniho systému vytfidéni, selektivniho sbéru, a recyklace obalovych odpadd.

2
\‘ Produkty pro tridény sbér odpadu
- N
Kompatibilni s generatorem
N
I Informace o teploté (tepelnd ochrana)

GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
FRANCE



