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spawania TIG AC/DC




2 przemystowe zrodta pradu

TITANIUM to wysokowydajne inwertory jedno- i tréjfazowe do spawania TIG AC/DC i MMA.
Inteligentne i podtgczone, oferujg niezwykle doktadng kontrole tuku i przemystowg wydajnos$é

spawania do 400 A.

I Zakres Cykl pracy
TITANIUM Zasilanie pradu orzy 60% (40°C)
230 AC/DC 110/230 V 3-230A 190 A do 60%
400 AC/DC 400V 3-400A 400 A do 60%

Innowacyjna architektura cyfrowa

TITANIUM jest wynikiem wielu lat rozwoju i jest najlepszym
rozwigzaniem dla wszystkich aplikacji spawalniczych TIG AC
& DC. Wyposazony jest w najnowszg elektronike i w petni
cyfrowe zarzgdzanie. Dwa niezbedne ogniwa gwarantujgce
niezrownang jakos¢ i wydajnos¢ spawania.

Pracujg w najbardziej wymagajgcych $rodowiskach z bardzo
wysokg wydajnoscig. Bardzo wysoki cykl pracy, opatentowany
tryb spawania Wizard Alu, regulowany prad spawania od 3

A, parametryzacja przebiegu fal, optymalizacja zajarzenia

tuku to tylko niektore z wielu wtasciwosci. Kompatybilny z
robotami spawalniczymi, TITANIUM jest idealnym wyborem dla
wszystkich spawaczy poszukujgcych idealnego zrodta pradu
TIG AC/DC.

www.gys.fr

Waga

22kg
40 kg

Najwazniejsze informacje
Wysoki cykl pracy

Rozwigzanie TIG Wizard
Mozliwos¢ automatyzacii
Doktadnos¢ spawania

Bezptatne aktualizacje

Zastosowania

Kotlarstwo
Budownictwo okretowe
Budowa kolei

Konstrukcja stalowa

tryby spawania TIG
dla maksymalnego zastosowania

DC Standard : spawanie na wiekszosci materiatéw zelaznych \

DC z pulsem : umozliwia montaz czesci przy ograniczeniu
doptywu ciepta (pulsacje do 2,5 kHz)

DC FastPulse : pozwala na zachowanie wtasciwosci zwezania
tuku w trybie z pulsem przy czestotliwosciach dzwieku, ktore sg
komfortowe lub nawet niestyszalne dla spawacza (impulsy do
20 kHz)

AC Standard : spawanie aluminium i jego stopdéw (Al, AlSi,
AlMg, AlMn, itd.)

AC z pulsem : precyzyjna kontrola penetracji w zaleznosci od
nastawy czestotliwosci AC (impulsy do 500 Hz)

AC Mix : prad zmienny AC i DC w celu zwiekszenia predkosci
spawania

Tryb Wizard (Innowacja GYS) : punktowanie i spawanie TIG

elementéw aluminiowych, stalowych, stali nierdzewnej i miedzi
z materiatem dodatkowym lub bez

E-TIG, kontrolowane zasilanie energia

Niezaleznie od diugosci tuku miedzy palnikiem a przedmiotem
obrabianym, E-TIG reguluje doptyw energii. Penetracja i szeroko$¢
spoiny pozostajg niezmienne. Podczas nagtych zmian dtugosci
tuku, system E-TIG automatycznie dostosowuje moc, aby zapewni¢
prawidtowy doptyw energii.

Szybsze spawanie ze skupionym tukiem

Redukcja przebarwien termicznych na obrabianym przedmiocie
Gtebsza penetracja

Zmniejszona deformacja

Zapobieganie wtrgceniom wolframu

Zaprojektowany, aby trwagé, aktualizacje
oprogramowania sg bezptatne

Zrédta pradu TITANIUM wytrzymujg trudne warunki pracy dzieki
tunelowi wentylacyjnemu, ktéry izoluje elementy elektroniczne od

kurzu. Wewnetrzne komponenty sg chtodzone przez aluminiowg
chtodnice i precyzyjny wentylator, ktéry automatycznie dostosowuje

sie do aktualnych potrzeb maszyny. Dzieki temu zmniejsza sie poziom
hatasu, zuzycie energii i ilo$¢ pytu w maszynach, co wydtuza zywotno$¢
zrodet pradu. Ztgcze USB utatwia bezptatng aktualizacje wewnetrznego
oprogramowania sprzetowego zrodta pradu i instalacje nowych
programéw spawalniczych.

www.gys.fr 3



Mnostwo pomystowosci

TITANIUM to wiecej niz zrédto pradu, to takze szeroka gama funkcji, ktére gwarantujg duzg
elastycznosc¢ uzytkowania i petng kontrole na kazdym etapie procesu spawania. Zajarzanie,
spawanie punktowe, zachowanie tuku i naktad energii zostaty opracowane w laboratorium, aby
zapewni¢ maksymalny komfort i wzorcowe wyniki na wszystkich materiatach.

TACK, ostateczny wynik punktowania

TITANIUM posiada dwa tryby sczepiania z lub bez op6znienia
czasowego (Multi) dla wstepnego montazu czes$ci przed spawaniem:

Punktowanie TACK : umozliwia szybkie i doktadne punktowanie przy
minimalnym doptywie ciepta przy spawaniu metodg TIG DC. Idealny
do wielokrotnego powtarzalnego punktowania na cienkich blachach,
gdzie niezbedny jest jednolity i kontrolowany wyglad. Odksztatcenia
sg zredukowane, punkt nie wykazuje utleniania, a regularnosc¢

jest prawie idealna. Tryb ten pozwala réwniez na zwigkszenie
wydajnosci, poniewaz punkt jest ukryty pod spoing bez koniecznosci
wykonywania dodatkowych czynnosci przez spawacza.

5 rodzajéw spajania :
T - Czolowe (BW)

‘ - Pachwinowe (FW)

- Kat wewnetrzny (BP)
- Kat zewnetrzny

- Laczenie przewodow

Grubosé : 0.5 do 5 mm

Punktowanie tradycyjne SPOT.

Wybitne zajarzenie tuku

TITANIUM domysinie posiada zapton TIG o wysokiej czestotliwosci

(HF) z mozliwoscig regulacji poziomu. W przypadku zaptonu

bezdotykowego tuk elektryczny zaczyna sie natychmiast od impulsu WIZA R D A LU 9 O pate I‘I towa ny tl’yb
wysokiego napiecia, co zapewnia doskonaty zapton nawet w przypadku

diugich wigzek przy pierwszym pociagnieciu spustu. TIG Lift (HF-free) d la S pawaczy p rze myS*OWVCh

jest szczegdlnie wykorzystywany w srodowiskach wrazliwych na wptywy

elektrostatyczne, gdzie wazne jest, aby nie bylo wtrgcen wolframu.

Spawanie punktowe i spawanie elementéw aluminiowych w metodzie TIG bez materiatu dodatkowego to
codzienne wyzwanie, przed ktérym stajg spawacze na catym Swiecie.

Firma GYS opracowata unikalne i opatentowane na rynku rozwigzanie: tryb WIZARD ALU.

Ta metoda tgczenia i spawania zostata opracowana przez inzynierow GYS w celu uproszczenia spawania

aluminium i uczynienia go dostepnym dla wszystkich. Dzigki tej funkcji, ktora jest zintegrowana z serig TITANIUM i

moze by¢ stosowana z materiatem dodatkowym lub bez niego, spawanie punktowe trwa krocej niz sekunde. Tryb

16 moiﬁwych kombinacji ksztaltow fal ten jest rowniez dostepny do punktowania i spawania wszystkich rodzajéw materiatow: stali, stali nierdzewnej,
aluminium i miedzi.

TITANIUM oferuje wiele konfiguracji pozwalajgcych okresli¢ zachowanie

pradu pomiedzy dodatnim a ujemnym. Przebiegi te sg konfigurowalne

dla kazdej pot fali w trybach AC Standard, AC, z pulsem i DC z pulsem.

Ta istotna funkcja zn_mle!s_za poziom hatasu o wysokiej czestotliwosci i Wizard ALU Wizard INOX Wizard STAL Wizard MIEDZ
odgrywa role w stabilnosci tuku. N
M Prostokat Ponizsze gwiazdki okreslajg poziom wydajnosci : Wydajnos¢ Jakosé spawania
n Minimalizuje porowatosé Brak utleniania . : : Idealny dla
Trapez P S - Spoina nieulegajgca . .
i Bardzo Cichy migkki Wszechstronnosé Brak dziatahh uzupetniajgcych Utlenianiu taczenia przewodoéw
Inus 1 stabiny hokok tuk *ok spawacza t atwo$¢ spawania (0,5 do 2,2 mm)

gtos$ny tuk
Bardzo Stabilny tuk

stabilny i cichy  Yekie przy wysokim *
tuk cisnieniu

Tryb synergiczny

Tréjkat

Brak peknie¢

www.gys.fr www.gys.fr 5



Ergonomia & wydajnosc¢

Szybkie przetgczanie zapisanych programow, identyczna konfiguracja catego parku
maszynowego, zapisywanie wszystkich danych spawalniczych i przechowywanie ich w formie
elektronicznej to podstawowe kryteria w srodowisku przemystowym. TITANIUM to jedyne Zrodta
pradu posiadajgce te wtasciwosci w standardzie.

B sis

> ok
1 2
1 2 3)eee
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Nieograniczona przenosnos¢

Woystarczy pendrive do skonfigurowania grupy kilku urzgdzen
TITANIUM. W pamieci mozna zapisa¢ do 500 programéw. Preferencje
interfejsu, programy spawalnicze itp. Wszystko mozna mnozyé w
nieskonczonos¢. Spawacz moze wtedy podrézowac z przygotowang
w warsztacie konfiguracja i zainstalowac ja na maszynie (maszynach),
ktora czeka na niego na miejscu lub w odlegtej lokalizaciji.

500 programoéw spawania (JOB)

Krotkie nacisniecie spustu palnika umozliwia btyskawiczne potaczenie
programow. Oznacza to, ze przetgczanie z jednej sekwencji na drugg
moze odbywac sie bez ingerencji w zrédto pradu i jest idealnym
rozwigzaniem zwigkszajgcym wydajnosc¢, zwtaszcza gdy zrodto
zasilania nie znajduje sie w zasiegu spawacza.

Dokladny pomiar zuzycia energii

Wbudowana technologia cyfrowa oferuje mozliwo$é pomiaru napiecia
(U) i pradu (1) przy 20 kHz. Ta pozyskiwana czestotliwos¢ jest znacznie
wyzsza niz w przypadku cegéw prgdowych dostepnych na rynku i
zalecanych przez norme EN 50504. Natychmiastowe wys$wietlanie tych
danych jest widoczne poprzez tryb ENERGY.

Trasowanie wszystkich spoin spawalniczych

Wewnetrzna pamie¢ urzgdzenia TITANIUM pozwala na $ledzenie
kazdej spoiny wraz ze wszystkimi zmiennymi dotyczgcymi spawania,

w szczegoélnosci w celu przedstawienia dowodu zgodnosci z zasadami
produkcji (DMOS/QMOS). Czas pobierania prébek pomiardw jest
regulowany z doktadnoscig do setnych czesci sekundy. Zapisy te moga
by¢ eksportowane do pamieci USB w formacie «.csv» i mogg by¢
analizowane w prostym arkuszu kalkulacyjnym.

\ Kolorowy interfejs
5 cali

L. L) Fikam
704 Ghs LB donde etk

1N

Nowy interfejs TITANIUM to efekt wielu lat pracy i przemyslen. Zespoty GYS nigdy nie przestaty mysle¢ o
spawaczach i ich nawykach, aby zoptymalizowa¢ ich interakcje z tym kolorowym ekranem XXL 5" (12,7 cm

przekatnej).

Panel sterowania, z 2 pokrettami i 4 przyciskami wyboru, zapewnia dostep do wszystkich funkcji wymaganych przy
spawaniu TIG AC/DC. Niezwykle tatwy w uzyciu dzieki licznym ikonom i animacjom, ten wielojezyczny interfejs

pozwala na poruszanie sie po r6znych menu za pomocg jasno okreslonych nagtéwkow.

O
all N

Easy : uproszczone funkcje
Expert : petny wyswietlacz

Zaawansowane : petny dostep

do wszystkich parametrow

Ztgcze USB z tytu zrédta pradu

umozliwia tatwg aktualizacje

oprogramowania sprzetowego

oraz bezptatng instalacje
nowych programoéw spawania
i synergii.

Narzedzie internetowe do
dostosowywania interfejsu:
dodanie logo, ograniczenie
dostepu do niektérych
procesow spawania,
wytgczenie funkgji - caty
HMI mozna dostosowa¢ do
wiasnych potrzeb.

Tryb uzytkownika pozwala
na udostepnienie produktu
kilku spawaczom. Kazdy
uzytkownik ma swoje wiasne
przyzwyczajenia dotyczgce
konfiguraciji i ustawien.

www.gys.fr



Dane techniczne

Maks. prad spawa-

Zasilanie Bezpiecznik nia

110/230 V 16 A (230 V) 230A (230 V)

1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 140A (110 V)
Zakres pradu Zakres pradu

TIG TIG Zakres pradu MMA

3-230 A (230 V)
3-140 A (110 V)

5-230 A (230 V)
5-140 A (110 V)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

5-230 A (230 V)
5-140 A (110 V)

TIG X (230 V)

190 A/17,6 V przy 60%
160 A/16,4 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gh.x
Wys.

TIG 4 (230 v)

190 A/17,6 V przy 60%

160 A/16,4 V przy
100%

49 x 26 x 44 cm

MMA (230 V)

160 A/26,4 V przy
60%

130 A/25,2 V przy
100%

Waga 22 kg

Klasa ochron 1P23 ieci
y _Napleme 55\
Normy IEC 60974-1/3/10 A jatowe
Zasilanie Bezpiecznik mzks. prad spawa-
400 V A 400 A (AC)
3 ph, 50/60 Hz 400 A (DC)
Zakres pradu Zakres pradu
TIG TIG Zakres pragdu MMA
5-400 A 3-400 A 5-400 A
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)
TIG TIG MMA
400 A/26 V przy 60% 400 A/26 V przy 60% 400 A/36 V przy 60%
360 A/24,4 V przy 360 A/24,4 V przy 360 A/34,4 V przy
100% 100% 100%
Wymiary Sz.x Gh.x
Wys. 71 x27 x48 cm Waga 40 kg
Klasa ochron 1P23 ieci
y _Napleme 85V
Normy IEC 60974-1/3/10 A jatowe
Wspolne
akcesoria®
8m 045675
Reczny pilot zdalnego sterowania RC-HA1 —
12m 066625
Zdalnie sterowany przefacznik nozny RC-FA1 4 m 045682
Pilot cyfrowy RC-HD2 062122

Kabel komunikacyjny do RC-HD2

* niewyczerpujacy wykaz

2.8m 063907
6m 063914
Mm 036925

INVEST IN THE FUTURE

TITANIUM 230 AC/DC FV + akcesoria
Palnik TIG z podwdjnym przyciskiem SR26DB - 8 m

+ skrzynka na materiaty eksploatacyjne + Przewod Driges
uziemiajacy 250 A-4 m, 25 mm?+ 1,5 m
TITANIUM 230 AC/DC FV - bez wyposazenia 061996
Jednostka chtodzaca KOOLWELD 1 (3,3 L) 070820
Szybkie mocowanie urzadzenia chlodzacego 076006
Ptyn chtodniczy 062511
Wézek 10 m* XL 076341

SR20L 046153
Palnik lamelowy TIG - 8 m .

SR26L 046184
Palnik TIG GRIP dwuprzyciskowy 8 m - SR26DB 046177
Kabel uziemiajacy 250 A/ 25 mm?-4 m 043794
TITANIUM 400 AC/DC - bez akcesoriow 013568
Jednostka chtodzaca WCU1KW C (5,5 L) 013537
Ptyn chtodniczy 062511
Wézek 10m* L 075498
Wazek na kétkach 073593

Lamela 037359
Palnik ABITIG 450W - 8 m PEEX,ZJIZK T
Palnik TIG GRIP dwuprzyciskowy 8 m - SR26DB 046177
Kabel uziemiajacy 600 A/ 70 mm?-4 m 043831
Filtr przeciwpytowy 046580
Zestaw DEGAUSS 067981

Przewidujesz projekt automatyzacji procesu

TIG ? Skonsultuj sie z przewodnikiem.

GYS Francja

1, rue de la Croix des Landes

53941 SAINT-BERTHEVIN - Francja
Tel. : 02 43 01 23 60

www.gys.fr contact@gys.fr


https://planet.gys.fr/pdf/automan/GYS_automatisation_UK.pdf

