HEGESZTOGEP

MIG-MAG NEOPULSE 500 G

IMPULZUS
Ref. 014503

INVEST IN THE FUTURE

10> 500 A

A digitalis technologiaval késziilt NEOPULSE 500 G egy impulzusiizemii MIG/MAG hegeszt6 aramforras kiilon
huzaladagoldval. Ultra nagy teljesitményii és a legijabb technoldgiaval a legmagasabb teljesitményszintre tervezett, 100
szinergikus gorbével és kivételes ivmindséggel/teljesitménnyel rendelkezik. Intuitiv és rendkiviil funkcionalis, digitalis
kezelofeliilete lehetOvé teszi a hegesztési paraméterek egyszerii médositasat. A NEOFEED-4W orsoval (opcionalis) felszerelve
ez a hegeszt6 aramforras minden tipusu 6tvozetnél paratlan termelékenységet és mindséget biztosit a hegesztéshez.
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TOBBFOLYAMATOS HEGESZTES

= MIG/MAG :

- acél és rozsdamentes acélhuzal: @ 0,6-1,6 mm

- aluminiumhuzal: @ 0,8-1,6 mm

- CuSi és CuAl huzal: @ 0,8-1,2 mm

= MMA DC / Pulse : alap, rutil és celluldz elektrodak (@ 6 mm-ig)
= TIG DC lift / Pulse.

® Faras (@ 8 mm-ig)

SMART

= SYNERGIC iizemmaod: Valassza ki az anyag/gaz tipusat és a huzal atméréjét, most a
NEOPULSE automatikusan meghatarozza az optimalis hegesztési kériilményeket, és lehet6vé
teszi a beallitasok (huzaltovabbitasi sebesség, fesziiltség, aram, ivhossz) médositasat.

PONTOS Tartozékok nélkiil szallitva

= Hegesztési tartozékok kalibralasa , a megjelenitett fesziiltségmérés és az energiaszamitas beallitdsdhoz.

= Energia, kijelzés és energiaszamitas hegesztés utdn az EN1011-1, ISO / TR 18491 és QW-409 szabvanyok szerint.

= Hordozhatdsag : betéltés / mentés USB kulcsrol, JOBS, valamint a gép konfiguracioja.

= Nyomon kovethetdség : az ipari gyartds soran az EN ISO 3834 szabvany szerint minden hegesztési Iépés nyomon kovetése / rogzitése,
hegesztésrél hegesztésre.
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OPTIMALIZALT MIG/MAG BEALLITASOK

= 6 MIG-MAG hegesztési mod:  Ha tébbet szeretne megtudni a GYS elére telepitett
felhasznaldi beallitasairdl, kattintson a here.

= TACK iizemmodok : SPOT és DELAY.

= Triggerkezelés : 2T és 4T.

= A hegesztési ciklus pontos ellendrzése : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope,
Downslope, Crater Filler, Postgas, stb.
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MAXIMALIS TERMELEKENYSEG

Nehéz és igényes ipari alkalmazasokhoz:

= 4 mikroprocesszor noveli a kommunikacids sebességet és optimalizalja a termék hatékonysagat.

= Nagy termelékenység a magas munkaciklusnak kdszénhet6en (470A @ 60%).

= SAM vezérlo interfészen keresztiil csatlakoztathato robot/automatahoz (opcionalis).

® Az elektronika nagyobb ellenallasa és robusztussaga .

= Nagy teljesitményii, elektronikusan vezérelt huzaltovabbité motor (100 W) 4 aktiv hajtégorgbvel.
= Nagy ivfesziiltség a konnyebb gyjtas és a kivételes ivdinamika érdekében.
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FEJLETT INTUITIVITAS

= (Jj, felhasznalébarat feliilet a hegesztSk navigacios szokasaira 6sszpontositva.

m A gép és a szinergiak teljes frissitése USB-kulccsal.

m H(itéegység (ref. 032750) és kocsi (ref. 037328) opcionalisan rendelhetd.

® 500 hegesztési program taroldsa (USB-stickre menthetd).

= Megjeleniti az aram/fesziiltséget hegesztés kdzben és utan (WPS/PQR).

m A képernydn megjelenitendd f6 paraméterek kivalasztasa (huzalsebesség, atlagos hegesztési aram stb.).
m Belso vilagitas a motoros tekercs és a huzaltekercs.

m Lathato ablak a csapdajton a tolt6huzal fogyasztasanak ellendrzésére.

= Intelligens szell6zéskezelés az energiafogyasztas, a porelszivas és az alallomas zajanak csokkentése
érdekében.
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ROBUSZTUS ES MOBIL

= Megerdsitett fém tok és csliszasmentes gumiparnak.

= Jp 23 védelmi fokozat.

= Osszeko6td kabelek (Iég- vagy vizh(itéses) akar 20 m (opcionélis).
= A huzaladagol6 tavvezérlése a 2 opcionalis taviranyitéval (digitalis vagy analdg). 062924 062931
= 4 gy(ir(i/konzol az emeléshez/helyreallitashoz.

Komplett csomagok

Acél / rozsdamentes

. Aluminium
acél

C € - EN 60974-1 MADE in FRANCE
www.gys.fr



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 500 G GYS

Ref. 014503

MUSZAKI ADATOK
. comaw |

Tapfesziiltség 3x400V +/- 15% U, =48V -2A
Halézati védelem (késleltetve) 32A U isedlinee U, = 24V - 1A
50 % 100 % Uzemidd tényez6 60 % 500 A
Uzemid§ tényezd MIG-MAG 440 A 10 perc/40°C
10 perc/40°(¥ — 0 EN 6?)974-1 100 % 460 A
_ MMA 470 A 430 A
EN 609741 — Vezetéksebesség 1-22 m/min
TIG 450 A :
7 B huzaladagolé motor 4 motortekercs
Aramtartomany 10 - 500 A — :
MIG-MAG / MMA / TIG gorgo atmerdje 37 mm (F tipus)
Terheletlen fesziiltség 85V @ acél
@ rozsdamentes 0.6-1,6 mm
MIG-MAG 145-39V acél
Toltési fesziiltség MMA 20,4-40V huzalok @ Bevont huzal 0,9-24mm
TIG 10,4-30V @ Aluminium 0,8-1,6 mm
Max. hatasfok % 90 % g Cusi/ CuAl 0,8-1,2mm
1 suly / perc. @ 5kg - 200 mm
g . e Mﬁg 37w Huzaltekercsek
Nélkiili fogyasztas stly / max. @ 18 kg - 300 mm
MMA 157w védelmi osztaly 1P23
Vedelmi osztaly 1P23 méretek 630 x 440 x 290 mm
Méretek 680 x 300 x 420 mm sly 19 kg
Suly 29 kg.

TARTOZEKOK ES FOGYOESZKOZOK

Osszekotd kabelek

levegd folyadék
1,8m 037243
5m 047587 5m 70 mm? 047617
10m 0™ 047504 10m 047624
NEOFEED 4W drétadagold NEOCOOL h(it6egység T/M 400 kocsi 10m 047600 10 m 047631
014527 032750 037328 15m 95 mm? 038349 15m 95 mm? 038448
20m 038431 20m 038455
g
ﬂ’\\ =\
Acél / . s
rozsdamentes | Aluminium
acél
levegé folyadék| folyadék
A Foldels kabel Elektrédatartd Hiit6folyadék S irkéolet
4m 4m 3m 600 A-4m /70 mm?2 600 A-5m /70 mm2 51-062511 063143
045392 041004 | 046160 043831 047006 101 - 052246

A GYS kompatibilis termékek széles valasztékat kinalja az
On gépéhez.
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Ha tobbet szeretne megtudni réluk, szkennelje be a QR-
kodot:

Taviranyitd RC-HD2 tartd Taviranyitd
digitalis RC-HD2 kocsihoz analdég RC-HA2 - 10 m
062122 037779 047679

Kézi hegesztés Automatizalas



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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