Riswiied NEOPULSE 500 G

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 500 G to cyfrowe zrédto pradu MIG/MAG z pulsem i oddzielnym podajnikiem drutu. Synonim ultrawydajnosci
i wysokiej technologii posiada liczne krzywe synergiczne i wyjatkowa dynamike tuku. Cyfrowy interfejs jest intuicyjny i
bardzo funkcjonalny, co utatwia regulacje parametréow spawania. Wyposazone w opcjonalny podajnik drutu NEOFEED-
4W, to zrodlo zasilania zapewnia niezrownang wydajnosc i jakos¢ na wszystkich rodzajach stopow.

SPAWANIE WIELOPROCESOWE

= MIG/MAG :

- drut stalowy i ze stali nierdzewnej: @ 0,6 do 1,6 mm

- drut aluminiowy: @ 0,8 do 1,6 mm

- drut CuSi i CuAl: @ 0,8 do 1,2 mm

= MMA DC / z pulsem: elektrody podstawowe, rutylowe i celulozowe (do @ 6 mm).
= TIG DC LIFT / Z PULSEM.

= Zlobienie (do @ 8 mm)

INTELIGENTNY

= Tryb SYNERGICZNY: Po wprowadzeniu 2 danych (materiat/gaz moment obrotowy i $rednica
drutu), NEOPULSE automatycznie okresla optymalne warunki spawania i umozliwia regulacje
ustawien (predkos¢ podawania drutu, napiecie, prad, dtugosc tuku).

Dostarczany bez
PRECYZYINY akcesoriow
= Kalibracja akcesoridow spawalniczych, aby dostosowa¢ wyswietlany pomiar napiecia i udoskonali¢ obliczenia energii.
= Energia, wyswietlanie i obliczanie energii po spawaniu zgodnie z EN1011-1, ISO/TR 18491 i QW-409.

® Przenos$nosc: tadowanie/tworzenie kopii zapasowych/transportowanie JOBS uzytkownika i konfiguracji maszyny z pamieci USB.
= Trasowanie: $ledzenie/rejestrowanie wszystkich etapdw spawania, spoina po spoinie, podczas produkcji przemystowej w ramach EN ISO 3834.

ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA MIG/MAG

= 6 trybow spawania MIG-MAG: Standard Dynamic, Standard Impact, Standard Root, Z pulsem,
Modularc i Manual. Aby dowiedzie¢ sie wiecej o synergiach GYS, kliknij tutaj.

= Tryby spawania punktowego: SPOT i DELAY.

B Zarzadzanie spustami: 2T i 4T.

= Precyzyjna kontrola cyklu spawania: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater
Filler, Postgaz, itp.

NAJWYZSZA WYDAINOSC

Zaprojektowany do ciezkich i wymagajacych zastosowan przemystowych :

= 4 mikroprocesory dziesieciokrotnie zwiekszajg szybkos¢ obliczen i optymalizujg wydajnosé¢ zrodta pradu.
® Wysoka wydajno$¢ dzieki wysokiemu cyklowi pracy (470 A @ 60%).

® Mozliwo$¢ podigczenia poprzez interfejs sterowania SAM do uzytku z robotem/automatem (opcja).

= Powtoka dipowa catego bloku mocy w celu zwiekszenia wytrzymatosci.

® Mocny, elektronicznie sterowany silnik podajnika (100 W) z 4 napedzanymi rolkami.

® Bardzo wysokie napiecie tuku ufatwiajace zapton i wyjatkowa dynamike tuku.

ERGONOMICZNY

® Nowy uproszczony interfejs skoncentrowany na nawykach nawigacyjnych spawaczy.

B Kompletna aktualizacja maszyny i synergii za pomocg klucza USB.

= Jednostka chtodzaca (nr kat. 032750) oraz wozek (nr kat. 037328) jako opcja.

® pamiec 500 programow spawania (mozliwos¢ zapisania na pamieci USB).

® Wyswietlanie pradu/napiecia podczas i po spawaniu (DMOS/QMOS).

= Wybor gtdwnego parametru, ktory ma by¢ wyswietlany na ekranie (predkos¢ drutu, $redni prad
spawania itp.).

= \Wewnetrzne o$wietlenie podajnika i szpuli.

® Okienko do sprawdzania zuzycia drutu wypetniajgcego.

® Inteligentne zarzadzanie wentylacjg w celu zmniejszenia zuzycia energii, odpylania i hatasu maszyny.

WYTRZYMALY I MOBILNY Kompletny zestaw

= \Wzmocniona karoseria & podktadki antyposlizgowe. S_tal / stal Aluminium
= Obudowa o stopniu ochrony IP23. nierdzewna
® Przewody tgczace powietrze lub ciecz do 20 m (opcja). 062924 062931

= Zdalne sterowanie podajnikiem za pomocg 2 opcjonalnych sterowan zdalnych (cyfrowych lub analogowych).
= 4 pierscienie do zawiesia podajnika.
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/pl/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 500 G GYS

Nr kat. 014503

DANE TECHNICZNE
T o

Napiecie zasilania 3x400V +/- 15% U.=48V-2A
q a s 11
Zabezpieczenie sieci (op6éznione) 32A iz Rl U.=24V-1A
12
50 % 100 % Cykl pracy 60 % 500 A
Cykl pracy MIG-MAG 440 A 10 min/40°C
10 min/40°C - | EN 60974-1 100 % 460 A
EN 60974-1 MMA 470 A 430 A . )
T g 450 A Predkos¢ drutu 1-22 m/min
Podajnik 4 rolki silnik
Ty 0500 A ’odaJnl drutu rolki silnikowe
MIG-MAG / MMA / TIG Srednica rolek 37 mm (Typ F)
Napiecie jatowe 85V @ stal .
Pt @ stal nierdzewna 0.6- 1.6 mm
MIG-MAG 145-39V
- drut rdzeniowy 0.9-2.4mm
. Drut wypetniajacy g
N MMA 204-40V
apiecie @ aluminium 0.8-1.6 mm
TIG 10.4-30V
@ CuSi / CuAl 0.8-1.2mm
Y o
Maks. wydajnosc w0 90 % S waga / g min. 5 kg - 200 mm
Zusvie atowe MIG-IVIT/?g 37W waga / max. g 18 kg - 300 mm
uzycie jatow
MMA 157 W Klasa ochrony 1P23
Klasa ochrony P23 Wymiary 630 x 440 x 290 mm
Wymiary 680 x 300 x 420 mm Waga 19 kg
Waga 29 kg

AKCESORIA I MATERIALY EKSPLOATACYJINE
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Przewdd taczacy
powietrze ciecz
1.8m 037243
5m 70 mm?2 047587  5m 70 mm? 047617
10m 047594 10m 047624
Podajnik Neofeed 4W Jednostka chiodzaca Wézek T/M 400 10m 047600 10m 047631
014527 NEOCOOL 037328 15m 95mme 038349 15m 95 mm? 038448
032750 20m 038431 20m 038455
-
—_
= —{\_
Stal / Stal - =
- Aluminium
nierdzewna
powietrze  ciecz ciecz P +d uziemiai Uchwvt elektrod Pt htodni
rzewod uziemiajacy chwyt elektrody yn chtodniczy .
KON OA L Q0A 600A-4m/70mm2 | 600A-5m/ 70 mm? 51- 062511 Zestaw fltrow
045392 041004 | 046160 043831 047006 10 I - 052246

GYS propune o gama larga de functii compatibile cu postul
dumneavoastra.

——
103: 150.

Pentru mai multe informatii, scanati codul QR :

Sterowanie zdalne cyfrowe Uchwyt RC-HD2 Sterowanie zdalne analo-
RC-HD2 do wozka gowe RC-HA2 - 10 m
062122 037779 047679

Sudurad manuala Automatizare



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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