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MULTIPEARL 210-2

INVEST IN THE FUTURE

MULTIPEARL 210-2 to wieloprocesowe zrodto pradu 4 w 1, ktére umozliwia precyzyjne spawanie metoda
MIG/MAG (z gazem lub bez), TIG DC oraz MMA. Posiada 9 synergii spawalniczych ulatwiajacych stosowanie
i zapewniajacych spawanie blach o grubosci od 0,6 do 6 mm we wszystkich pozycjach. Wszechstronne,
a przy tym wyposazone w jednofazowy zasilacz z technologia PFC/FV, jest idealnym sprzymierzencem w

warsztacie lub na budowie.

3 PROCESY SPAWANIA

« MIG-MAG

- Silnik 2-rolkowy: szpule @ 100 i @ 200 mm.
- Mozliwos¢ regulacji w trybie recznym lub synergicznym.

- Dostepne funkcje SPOT i DELAY.

- Moze spawac blachy o grubosci od 0,6 do 6 mm.

-TIG
- Spawanie TIG DC i zapton TIG Lift
za pomoca palnika TIG z wtyczka EURO.

- Post Gas i Downslope (wygaszanie tuku) regulowane.

« MMA

- Spawanie réznych typow elektrod otulonych
do ¢ 5mm (rutyl, zasadowe, stal nierdzewna, stal, zeliwo).
- Regulowany Hot Start (0 do 100%) : utatwia zajarzanie i jest regulowany

w zaleznosci od rodzaju metalu.

- Regulowana sita tuku (0 do 100%) : reguluje réznice w dtugosci tuku.
- Anti-sticking : zmniejsza ryzyko przyklejenia sie elektrody w kontakcie z

obrabianym przedmiotem.

Dostarczane z:

- przewodem uziemiajacym (2,50 m)
- palnikiem stalowym MIG 250A (3 m)
- Uchwytem elektrody (2 m)

Akcesoria (opcjonalne)

Palnik TIG
SR17 DB - Air
4 m (046108)

i

Wozek 4 m2
WELD 610
(040281)

Wozek 4 m2
WELD 810
(037489)

SYNERGIE W MIG-MAG

« Automatyczne obliczanie predkosci drutu

Proponowane synergie:
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