TIG DC - HF

el PROTIG 161 DC HF

Ref. 062054 (z dodatki)

Ref. 066649 (brez dodatkov) INVEST IN THE FUTURE

10> 160 A

Izjemno kompakten in namenjen obrtnikom, PROTIG 161 DC (160 A) zaradi napredne sekundarne regulacije
zagotavlja visokokakovostno varjenje na mehkih in nerjavnih jeklih. Njegov ergonomski vmesnik omogoca
enostavno in intuitivno prilagajanje nastavitev.

OPTIMIZIRANO VARJENJE Z ENOSMERNIM TOKOM

® Sekundarna regulacija:zagotavlja optimalno stabilnost obloka in konstanten tok
v vseh polozajih.

® TIG DC : zagotavlja kakovostno varjenje vseh zeleznih materialov, kot so jeklo,
nerjavno jeklo, pa tudi baker in njegove Zzlitine ...

® TIG DC Pulse : nadzoruje temperaturo taline, omejuje deformacije in tako
omogoca montazo tankih plocevin od 0,3 mm.

® SPOT : hitro in natancno tockovno varjenje, idealno pred varjenjem tanke
plocevine.

m 2 vrsti zagona : HF (brez kontakta) ali LIFT (s kontaktom) za elektroobcutljiva
okolja.

® 3 nacini zagona: 2T, 4T in 4T LOG.

= Samodejno zaznavanje gorilnika: zdruZljiv z gorilniki z zaskocnico in dvojnim

gumbom.
___VARJENJEZMMA | pobavtono ) || T 22
= MMA : Osnovne in rutilne elektrode (do @ 4 mm) 5 - _ _ s TIGI7DB-4m  2m-25mm2 | 2m-25mm?
= MMA Pulse : pomaga pri varjenju v navpicnem pokoncnem polozaju (cevi/ cevovodi ...) 062054 / / v
= 3 vgrajene podpore za varjenje:
- Antisticking : zmanjSuje tveganje, da se elektroda prilepi, ¢e pride v stik z obdelovancem. 066649 brez dodatne opreme
- Hot Start : olaj$a oblok in ga je mogoce v nekaj sekundah prilagoditi glede na vrsto
kovine

- Arc Force : natan¢no povecanje toka v tezavnih varilnih situacijah.

INTUITIVNO

® Prikazuje tok/napetost med varjenjem in po njem (WPS/PQR).

® Za vsak postopek shranite 10 programov za popolno ponovljivost vasih zvarov.
= Inteligentno upravljanje prezracevanja za zmanjSanje porabe energije,
odsesavanja prahu in hrupa v postaji.

STURDY

= Ojadano ohije in gumijaste blazinice na vogalih, odporne proti udarcem. :g:dn'a/r aps‘éaﬁ:;g
® Lahka (7,5 kg), kompaktna in enostavna za premikanje na gradbiscu. - varilni tok
m 7asCita pred prenapetostjo do 400 V (PROTEC 400). - topli / hladni tok

- frekvenca impulzov
- Cas upadanja
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Skatla za potrosni material

SR26L - 8 m SR26DB - 4 m za gorilnik TIG17 Ohisje IP67 na kraju samem
046184 038271 044678 060432
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