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GYSPRESS 10T PUSH PULL

SLOZENI SADY MATRIC

- Matrice pro zalisovaci nyty (SPR) @ 3,3 mm

-
- Matrice pro zalisovaci nyty (SPR) @ 5,3 mm ?

- Extrak¢ni nastavec

it ol o

- Dérovaci nastavec

- Matrice pro narovnani plech@

—_ =
- Matrice pro poloduté nyty (FFR) T ?

- Rozsifeni ramen %‘
s
16
- Monté#ni nafadi ‘

- Nahradni elastomerové vlozky
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NYTOVACI RAMENO

121

216

A

v

A

\/

390

Objednaci Cislo 063310 063327 063334
Délka 121 mm 236 mm 390 mm
Sitka 50 mm 50 mm 50 mm
Vyska 170 mm 216 mm 345 mm
Otevreni tfrmenu 81 mm 81 mm 141 mm
Hloubky otvoru 40 mm 130 mm 240 mm
Hmotnost 3 kg 5.4 kg 12 kg
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Tento navod k obsluze obsahuje pokyny o riiznych funkcich naradi a bezpecnostni opatreni. Predtim, neZ zapnete
zafizeni poprvé, precteté si pozorné navod k obsluze. Uschovejte si tento ndvod k obsluze pro vyreseni budoucich
otazek.

POPIS

Dékujeme za Vasi dlvéru! Pro maximalni spokojenosti s pouzivanim tohoto zafizeni, prectete si prosim pozorné tento
navod k obsluze:

Nytovaci stroj byl specialné navrzen pro montaz hlavnich typd nytd pouzivanych a schvalenych v automobilovém opra-
varenském primyslu :

o Zalisovaci nyty

e Poloduté nyty «Flow Form»

IdeaIni pro vSechny nytovaci operace na plechu.

MANIPULACE

VSechny operace potiebné pro spravné poufZiti jsou popsany v tomto navodu. Neni dovoleno pouZivat pracovni metody,
které nejsou vyslovné povoleny vyrobcem GYS.

PRIPOJENI STLACENEHO VZDUCHU

Maximalni tlak vzduchu :

NeprekraCujte maximalni provozni tlak vzduchu 10 bard.

Cisty stlaceny vzduch:

Dbejte na to, aby se k nytovacce pouzival pouze Cisty a suchy stlaceny vzduch. Vihkost a
necistoty mohou zpUlsobit poruchy a/nebo poskozeni pfistroje.

INSTALACE RAMENA

Zvolte rameno a pripravte zajist'ovaci kolik (1). Opatrné nasadte
rameno na Celo nytovacky a dbejte na to, abyste zarovnali 2 znacky.
Pfi sefizovani velkych ramen (napf. HR210, HR310) se doporucuje
polozit ramena naplocho na stdl a nytovac zasunout do otvoru v
rameni.

DalsSi podrobnosti naleznete ve videu:
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Po nasazeni ramene na nytovac zasuite zajistovaci kolik

do otvoru.
Kolik se po zasunuti automaticky uzamkne a nesmi

samovolné vyskocit z otvoru.

APojistny kolik musi byt Cisty a neposkozeny.
Nepouzivejte vadny kolik.

Nasroubujte rozsifeni dodané s ramenem. Nytovaci stroj je nyni funkéni.

MONTAZ KONCOVKO
Do drzaku ramene nasroubujte potfebné nastavce. Pfed kazdou montazi zkontrolujte, zda jsou matrice a drzak nyt(
spravné spojeny (viz strana 3) a dotazeny.

Po nasazeni matrice a drzaku nytu dokoncete utahovani pomoci dodaného spe-
cialniho klice. Po kazdém nytovani zkontrolujte, zda jsou koncové krytky pevné na svém
misté. Uvolriovani je nebezpecné a mlze zplsobit poskozeni nytovace.
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UZivatel mlze rucné nastavit rychlost beranu a silu nytovani podle
typu spojovaného materialu, aby nedoslo k deformaci plechd.
Nastaveni tlaku pro réizné matrice a materialy viz
tabulka na strané XX.

Nytovacka se dodava s krabickou 300 ocelovych zalisovacich nytl (SPR).

N ——_
Tyto zkuSebni nyty jsou urceny k testovani nytovace a v Zadném pripadé | , %
by se nemély pouzivat k opravam automobilQ. \%%%% 3=
A5 .

@ 3,3 mm @ 5,3 mm

TT 7

PFi montazi zalisovacich nytl zkontrolujte jejich uchyceni.. Matrice nesmi byt poskozené, protoze nytovani by mohlo byt
problematické.

Pfi kazdém nytovani je nutné zajistit, aby na spojované plechy byla umisténa matrice, nikoliv samotny nyt. DlleZité je
také zajistit, aby podpéra dérovaci nastavce byla umisténa na spojovanych listech tak, aby tvofila thel 90°.
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VYSLEDEK OSAZENT ZALISOVACIHO NYTU

DEROVANI A KALIBRACE OTVORU PRO POLODUTE NYTY

K dérovani plechu a kalibraci otvor( je nutné pouzit specifickou matrici zvanou «stripper». Tato matrice umoznuje zacho-
vat plech béhem vytahovani razniku.

PFi pouziti polodutych nytl (Flow-Form) je nutné plechy predem navrtat, aby se nyt mohl usadit. VySe uvedené raznik
a matrice umoZziuji presné vrtani a dimenzovani otvorll pro poloduté nyty.
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Po dérovani se dérovacka zarazi do spojovanych listd.
Plech je uvolnén z dérovacky a pfipraven k nytovani.

Pokud raznik nevyjede z plechu, pouZijte funkci PULL
nytovacky.

Stisknéte tlacitko PULL a stisknéte spoust.

Jakmile je dérovacka venku z plechu, stisknéte tlacitko

PUSH.

OSAZENI POLODUTYCH NYTU

Pfed zvazovanym spojovanim plechd pomoci polodutych nyt (Flow-Form) je nutné udélat pilotni
otvor (viz vyse).

Po vyvrtani pilotniho otvoru do néj vlozte poloduty nyt: Nastavce F1 musi byt umisténa na strané hlavy nytu :
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Matrice F2 je opatfena odtokovym otvorem pro zbytky
lepidla. Po kazdém nytovani odstrante zbytky lepidla ze
vSech znecisténych nastrojd.

VYSLEDEK OSAZENI POLODUTEHO NYTU

VYTAHOVANI NYTU

PFi opravach karoserie je tfeba ze spojovanych plechli odstranit staré nebo vadné nyty.
Abyste nemuseli tyto nyty odstranovat vrtanim, je tfeba pouZit extrakéni hrot a jeho matrici.
Umoznuji vyjmuti nytl pfi zachovani plechu.

Pred pouzitim nytovacky a pro usnadnéni vytahovani
samonytovacich nytd je mozné udélat na nytu otisk
pomoci ddliciku

(obj. Cislo : 048379), aby bylo mozné do otisku zaklinit
vytahovaci raznik.

A\
T =
Pokud pfi vytahovani zdstane nyt v otvoru, pred dalSim
vytahovanim jej vyfouknéte.
Jakmile je vytahovani nytd dokonceno, zastavte postup
hrotu matrice. Pfivedeni hrotu na konec drahy mize
zpdsobit namahani hrotu, které ho mize zlomit.

KONTROLY A UDRZBA

Nytovacka GYSPRESS 10T PUSH PULL nevyZaduje zadnou zvlastni drzbu. Doporucuje se jednoducha pravidelna
vizualni kontrola, aby se predeslo pfipadnym porucham nebo selhanim béhem pouzivani.

Nytovacku GYSPRESS 10T PUSH PULL cistéte alespon jednou tydné, abyste odstranili veSkery prach a nedistoty, které
by mohly dlouhodobé zhorsit spravnou funkci vyrobku. PouZivejte samocistici utérky. Nepouzivejte vodu ani hoflavé

nebo Ziravé kapaliny.



GYSPRESS 10T PUSH PULL @

A Pfi drzbé musi byt pfivod stlaceného vzduchu od jednotky odpojen.

PROBLEMY, PRICINY, RESENI

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny anomalie, které Ize pfi pouziti nastroje pozorovat. Pokud problém, ktery se u vas
vyskytl, neni uveden v nasledujici tabulce, prestante naradi pouzivat a neprodlené se obrat'te na svého prodejce, ktery
provede dalsi kroky.

PROBLEMY PRICINY RESENI
Stlaceny vzduch neni pfipojen. Pripojte stlaceny vzduch.
Nedostatek stlaceného vzduchu. Zkontrolujte privod stlaceneho
vzduchu.
Nytovacka nefunguje. Stlageny vzduch neni Stlateny vzduch nastavte
spravné nastaven. na tlak 2 az 8 bard.

Potenciometr rychlosti je nastaven na

- Nastaveni rychlosti osazovani.
minimum.

Vadné sklic¢idlo nebo matrice. Vymeénit skli¢idla nebo matrice.

Zbytky lepidla na trnu nebo v matrici. | Vycistit lepidlo.

Tlak vzduchu je pfili$ nizky nebo neni
spravné nastaven.

Postupujte podle pokynd automo-

Nyt neni spravné umistén. _ , v
Y P Stlaceni neni dostatecné.

Spatna délka nytd.

bilky.

Vadna hadice. Vyménte hadici.

Unik vzduchu. Vadné spoje. Vymérite spoje.
Vadna tésnéni. Oprava provedena vyrobcem.

ZARUKA

Zaruka se vztahuje na jakoukoli zdvadu nebo vyrobni vadu po dobu 2 let od data nakupu (dily a prace). Zaruka se nevz-
tahuje na udalosti zplsobené nespravnym pouzivanim, padem, demontazi nebo jinym poskozenim v dlsledku prepravy.
Zaruka se nevztahuje na bézné opottebeni dill. K opravé zafizeni GYSPRESS 10T PUSH PULL pouzivejte pouze nahradni
dily GYS.

V pripadé poruchy zaslete prosim jednotku zpét do Vaseho dodavatele a prilozte:
- kupni doklad (faktura, atd....)
- podrobny popis poruchy
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TABULKA PRO NASTAVENI TLAKU

—V

2,0 >6,5 MM
*

—V

— 2,3 >8,3 Mm
*
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80 J kN 6,2>7,4 7,4
70 = 5,6>6,4
5>6,2
60 - 4,6>5,3
50 - 3,4>5
40 = RFF RFF RFF EJECT
RAP RAP ALU STEEL STEEL &
3017 ©3,3 @5,3 26 26 28 DRILLING
1 2 3
RAP E&D RFF
A1 @3 mm B1 @5mm E1 ST1 @6 mm Ts @6 mm F1
: g 1 =
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= e E1(x5): 0542 8 T7:058071 T7:058019 —
1 2 1/2/3 3
- - W L ___J ¢ - b :é"*
E ial a! s iii
Az @3 mm Bz @5mm Ez T7 @6mm Fz
A1+A2:054295 | B1+B2:054301 E1+E2:054318 ST1:058033 F1+F2:054714
F
¢ - Zalisovaci nyty é ‘ - Poloduté nyty
SPR FFR
TLAK VZDUCHU: MAXIMALNI TLAK: JEDNOTKA TLAKU:
2bar=1.2t=12kN 8 bar = 116 psi 1 bar = 14.5 psi

4 bar = 3.7t =37 kN
6 bar =6.2t =62 kN
7bar=7.4t =74 kN
8 bar =8.3t =83 kN
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VYSVETLENI SYMBOLO

- Pozor! Riziko rozdrceni ruk.

- Pozor! Riziko rozdrceni prstd.

- Dodrzujte obecné pokyny.

- Noste rukavice.

=0 P

- Noste obli¢ejovou masku.

,_
—
y/
—

- Postupujte podle navodu k pouZiti.

N
M

- Zafizeni odpovida evropskym smérnicim. ProhlaSeni o shodé je dostupné na naSich webovych
strankach

Q

- Vyrobce Ucastni vyuziti oball pfispivajici do globalniho systému vytfidéni, selektivniho sbéru, a re-
cyklace obalovych odpad@

(N

- Produkty pro tfidény sbér odpadu
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